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Bericht iiber Patente

von Rud., Biedermann.

D.UrquhartinLondon. Fabrikation von Schwefelwasser-
stoff. (Engl. P. 5428 vom 17. November 1883.) Baryum- oder
Strontiumsulfat wird gepulvert und mit Kohle im Flammofen reducirt.
Das Sulfid wird angefeuchtet und in Stiicken in einen Cupolofen
gebracht. Wenn die Temperatur von 370 bis 4700 erreicht ist, wird
iiberhitzter Dampf in den Ofen geblasen, der das Sulfit zersetzt. Das
geschmolzene Baryumhydroxyd wird unten abgelassen. Die oben ab-
ziehenden Gase werden erst abgekiihlt zur Condensation des Wasser-
dampfs, dann wird der Schwefelwasserstoff verbranat.

C. Fr. Claus in London. Gewinnung von Schwefel be-
ziehungsweise schwefliger Sdure aus Schwefelwasserstoff.
(D. P. 28758 vom 8. November 1883 ab.) Nach dem friiheren Patent
[vergl. Engl. . 3608/1832 Bd. XV1 5. 2325] wird Schwefelwasserstoff
mit einer dem Wasserstoff des Schwefelwasserstoffes &dquivalenten
Menge von atmosphiirischem Sauerstoff durch eine Schicht von Eisen-
oxyd hindurchgeleitet, wodurch freier Schwefel aund die fiir den Fort-
gang dieser Reaktion nithige. Wirme erzeugt wird. Bei Anwendung
von reinem oder reichhaltigem Eisenoxyd steigt nun die Reaktions-
wirme héher als zweckmissig ist, und das Kisenoxyd oder vielmehr
das darin zeitweilig gebildete Schwefeleisen fliesst zusammen. Um
dieses zu verhindern, werden mit dem Eisenoxyd Substanzen gemischt,
welche die Eisenoxydtheilchen getrennt von einander halten, Kalk,
Thonerde, Magnesia, Baryt, Strontian und deren schwefelsaure oder
kohlensaure Verbindungen, alkalische und erdige Sulfide u.s. w. Ferner
kdnnen statt Eisenoxyd andere Metalloxyde angewendet werden.

Hermann Herberts in Barmen. Verfahren und Apparate
zur Darstellung von Glaubersalz und Kohlensiinre aus
Carbonaten und Bisulfaten. (D.P. 28769 vom 5. Februar 1884.)
In einem mit Rithrwerk versehenen Kessel werden concentrirte Natrium-
bisulfatlosung und “mit Wasser angerihrter kohlensaarer Kalk innig
vermischt. Die gebildete Kohlensidure wird durch Wasch- und Trocken-
gefiisse nach einem Gasbehilter geleitet oder in einen Druckkessel ge-
pumpt. Das Glaubersalz wird vom Gyps durch Filtration unter dem
Kohlenséuredruck des Druckkessels getrennt.
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C. Heintzel in Lineburg. Verfahren zur Herstellung von
langsam bindendem Portlandcement. (D. P. 28873 vom
1. April 1834.) Die Cementmischung wird vor dem Brennen mit einer
verdiinnten Lésung eines leichtloslichen Sulfates, besonders Ferrosulfat,
imprignirt und, wie gewdhnlich, gebrannt. ks wird dann der frische
Cement so langsamn bindend, dass er sofort verwendet werden kann
and nicht erst gelagert zu werden braucht.

R. Ziomezynski in Magdeburg. Herstellung von Aetz-
strontian und Aetzbaryt aus den schwefelsauren Salzen und
Apparate hierzu. (D. P. 27157 vom 30. Juni 1883; Zusatz zu
D. P. 20275 [vergl. Bd. XV, S. 3102]). Der Dampf wird nicht mehr
an der Peripherie in das im Schachtofen befindliche Material eingefiibrt,
sondern durch einen in der Mitte des Ofens befindlichen Einsatz, der
mit zahlreichen Diisen versehen ist.

Th. Terrcil in London. Zersetzung von KEisenvitriol und
Gewinnung von schwefliger Siure und rothem Eisenoxyd.
(Engl. P. 5930 vom 4. April 1884.) Vitriol wird mit 1/;, seines Ge-
wichtes an Schwefel vermischt und bis zur Entfernung des Krystall-
wassers getrocknet. Die Masse wird dann in einem (fen erhitzt, in
welchen die erforderliche Menge Luft eingelassen wird. Der Schwefel
reducirt die Schwefelséiure des Vitriols zn schwefliger Siure, die oben
in eine Bleikammer abzieht. Es bleibt ein lebhaft rothes Eisenoxyd
zartck.

W. Pittuck u. A. in Durham. Reinigung von arsen- and
antimonhaltigem Kupfer. (Engl. P. 4244 vom 3. Mirz 1880.)
Durch das geschmolzene Kupfer wird trockner Dampf geblasen,
welcher Arsen und Antimon in filichtige Verbindungen verwandeln soll.

Johannes Brann in Berlin. Darstellung von Aluminium
auf elektrolytischem Wege. (D. P. 28760 vom 8. December
1883.) Eine Alaunijsung vom Volumgewicht 1.03—1.07 wird bei
gewdhnlicher Temperatur durch den elektrischen Strom unter Anwen-
dung einer unldslichen Anode zerlegt, wihrend man die im Verlaufe
der Operation entstehende freie Schwefelsidure durch allmihlichen Zu-
satz eines Alkali neutralisirt, nachdem zur Vermeidung des Ausfallens
der Thonerde eine nichtfliichtige organische Sdure in die Lésung ge-
bracht ist.

Die Berg- und Hittenverwaltung in Stadt Kénigshiitte, O.-8.
Ausscheidung von Natriumsulfat aus den durch Auslaugen
zinkhaltiger Kiesabbrinde erhaltenen Lisungen. (D. P.
28465 vom 21. ['ebruar 1884.) Zink- bezw. zink- und kupferhaltige
Kiesabbrinde werden mit Kochsalz gerdstet und mit salzsdurehaltigem
Wasser ausgelaugt; die entstandene Lisung wird eventuell von Kupfer
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befreit und das in Losung befindliche schwefelsaure Natron durch Ab-
kithlen (aaf kiinstlichem oder natiirlichem Wege) der Fliissigkeit bis
zu der dem jeweiligen Concentrationsgrade derselben entsprechenden
Temperatur ausgeschieden. Die zuriickbleibende Zinklésung wird nach
bekanuntem Verfahren auf Zinkpriiparate oder metallisches Zink weiter
verarbeitet.

Fleitmann in Iserlohn. Herstellung blasenfreier sehr
dehnbarer Gussstiicke mit sehniger Structur aus Metallen
und Metalllegirungen durch Zusatz von Magnesiumlegi-
rungen statt Magnesiums beim Schmelzen derselben.
(D. P. 28460 vom 7. Februar 1384.) Statt der friilher patentirten
Anwendung von reinem Magnesium soll eine Legirung dieses Metalles,
besonders eine solche von Nickel und 2 oder mehr pCt. Magnesium
den Metallbiidern zugesetzt werden. Aus diesen muss vorher Kohle
durch Zusatz von Metalloxyd oder Einfiihren von Luft entfernt werden,
ein Ueberschuss von Sauerstoff (um an Magnesium zu sparen) durch
Einleiten eines reducirenden Gases oder durch Zusatz von Mangan
oder Nickelmangan.

Fleitmann in Iserlohn. Schweissen von Eisen, Stahl,
Kupfer und Legirangen des letzteren mit Nickel, Kobalt
und deren Legirangen. (D. P. 28924 vom 5. Januar 1884.) Der
Iirfinder hat gefunden, dass das reine Nickel sowie dessen Legirungen
mit Kupfer und Eisen, mit Zink, Zinn, Blei, Cadmium, Eisen und
Mangan bis zu 10 pCt., mit Silber in jedem Verhiltniss versetzt werden
kann, ohne dass dessen Schweissbarkeit oder die Fihigkeit, Eisen und
Stahl zu plattiren, beintriichtigt wird. Eine Legirung von 25 pCt.
Nickel und 75 pCt. Eisen zeigt eine vom Eisen verschiedene weisse
Farbe, ist sehr luftbestinig und eignet sich gut zum Plattiren von
Eisen.

Berndorfer Metallwaarenfabrik in Berndorf. Darstellung
von schmied- uud walzbarem und compactem Nickel und
Kobalt. (D.P. 28989 vom 15. Januar 1884.) Geschmolzenes Nickel
(Kobalt) nimmt sehy leicht Sauerstoff und besonders im Graphittiegel
Kohlenstoff auf und wird dadurch unschmiedbar und gusseisenférmig.
Wenn aber das reducirte porése Metall mit Kaliumpermanganatlésung
(bis 4 pCt.) impriignirt wird und dann bei starker Hitze geschmolzen
wird, so werden die kohlenstoffhaltigen Gase im Tiegel unschidlich
gemacht und es resultirt ein dehnbarer und compacter Guss.

J. Webster in Solingen. Herstellung von Wismuthbronce.
(D. P. 29020 vom 1. Januar 1884.) Die Wismuathbroncen widerstehen
der Einwirkung der Luft und des Seewassers ausgezeichnet, eignen
sich zar Herstellung von Kanonen, Telegraphendrihten, Klaviersaiten
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und Gegenstiinden aller Art. Eine harte Bronce besteht aus 1 pCt. Wis-
muth, 24 pCt. Nickel, 25 pCt. Kupfer, 50 pCt. Antimon; eine andere
harte Bronce wird hergestellt, indem zunichst 1 pCt. Wismuth und
16 pCt. Zinn zusammengeschmolzen werden. Von dieser Legirang
werden (0.4 Theile mit 45 Theilen Kupfer, 22.5 Theilen Zink usnd
32.7 Theilen Nickel znsammengeschmolzen. s werden noch einige
andere Verhdltnisse angegeben.

O. Schrader in Zabrze. Reinigang von Hochofengasen.
(D. P. 28008 vom 13. Januar 15%84.) Die Gichtgase treten zundichst
in einen iber dem Hochofen befindlichen Raum, dessen Querschnitt
grosser ist, als der der Ofenmiindung. Dadurch, dass hier die Ge-
schwindigkeit der Gase crheblich verringert wird, fillt die schwerere
Flugasche in den Ofen zuriick. Die Gase treten dann in ein Rohr-
system, in welchem sice einen schlangenartizen Weg zariicklegen miissen.

Ewer and Pick in Berlin. Darstellung violetter bis blauer
schwefelhaltiger Farbstoffe ansdenParanitroverbindongen
aromatischer Amine. (. 2. 23529 vom 16. Februar 1884.) Durch
Erhitzen von Paranitranilin mit Schwefel anf 230-—2500 entsteht unter
Schwefelwasserstoffentwickelung Thioparanitranilin.  Durch Reduktion
geht dies in das entsprechende Thiotetramin tiber. Die mit Kochsalz
gesiittigte  salzsaure Losung desselben wird mit Eisenchlorid versetat,
wobet cin Farbstoff ausfillt, dessen wissrige Lisung yothlich violet
firbt. Andere aromatische Basen liefern, anf gleiche Weise behandelt,
dhnliche Farbstoffe. In Thioparanitroverbindungen lassen sich Alkohol-
radikale einfiihren.

Ewer und PPick in Berlin. Darstellung ven Chrysanilin
und anderen Farbstoffen der Phenylacridingruppe. (D. P.
29142 vom 1. April 18%4.) Durch Einwirkung von Paranitrodiphenyl-
amin auf Paranitrobenzoylchlorid erhdlt man Paranitrobenzoylpara-
nitrodiphenylamin. Dasselbe Produkt erhilt man durch Nitriren von
Paranitrobenzoyldiphenylamin.  Durch Reduktion wird der Korper in
die Amidoverbindung ibergetithrt. Durch Erhitzen auf 2502900 mit
Chlorzink, Chloralnminium oder besser einemi Gemisch dieser Verbin-
dungen erhiilt man Chrysanilin. Dieses wird anch erhalten, wenn
man das Paranitrobenzoylparanitrodiphenylamin mit Chlorzink und
Chloraluminium erhitzt und das durch Reduktion aus dem Einwirkungs-
produkt erhaltene Leunkochrysanilin oxydirt. Aehnliche Farbstoffe
erhilt man aus den Nitroderivaten des Benzoyldiphenylamins, welche
aus Benzoylchlorid, Para-, Meta- oder Orthonitrobenzoylchlorid und
Diphenylamin, Paranitro-, Paradinitro- oder Orthodinitrodiphenylamin
entstelien. Doch ist hierbei zu bemerken, dass aus dem Benzoyl-
oder Nitrobenzoylorthodinitrodiphenylamin der Weg durch die Amido-
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verbindungen nicht eingeschlagen werden kann, weil sich darch Re-
duktion der Benzoyldinitrodiphenylamine, welche sich von dem Ortho-
dinitrodiphenylamin ableiten lassen, keine Benzoylamidodiphenylamine
bilden, sondern direkt sauerstofffreie Basen, welche beim Erhitzen mit
Chlorzink keine Farbstoffe liefern. — Die Phenyl- oder Nitrophenyl-
aeridine, -mono- oder -binitroacridine werden auch duorch direkte Con-
densation von Benzoésiure oder den Nitrobenzoésiuren mit Diphenyl-
amin, Paranitrodiphenylamin, Paradinitrodiphenylamin oder Ortho-
dinitrodiphenylamin erhalten. — Endlich erhédlt man Nitro-, Bi- oder
Trinitrophenylacridine noch durch Nitriren von Phenylacridin. Diese
Farbstoffe firben alle gelb in verschiedenen Nuancen.

Fritz Machenhaaer in Reddish bei Manchester. Herstellung
eines gelben Farbstoffes durch Nitriren von Azulin und
analogen phenylirten Derivaten des Rosanilins. (D.P. 29064
vom 8. April 1884.) Die Erfindung besteht in der Darstellung eines
neuen gelben Farbstoffes aus den triphenylirten Substitutionsprodukten
des Rosanilins, im besonderen aus dem unter dem Namen Azulin
bekannten blauen Farbstoff, welcher erhalten wird, wenn man Aurin mit
Anilin erhitzt. — Eine erhitzte Losung von Azulin, am besten eine Lo-
sung von Azulin in Eisessig (und zwar 1 Theil Azulin und 20 Theile Eis-
essig) wird mit 3 Theilen Salpeterséiure oder der dquivalenten Menge sal-
petriger Sdure oder einem salpeter- oder salpetrigsauren Salz be-
handelt, worauf sich die blaue Farbe in eine gelbe umwandelt. Der
Farbstoff scheidet sich beim Abkiihlen der Flissigkeit aus oder kann
auch durch Zusetzen von Wasser ausgefilllt werden. Man kann auch
die Azulin-Sulfosfiure in wissriger Liésung nitriren,

Frankfuorter Anilinfarbenfarbenfabrik Gans & Co. in
Frapkfurt a. M. Duarstellung und Anwendung der Farbstoffe,
welche durch Einwirkung von Metallen auf Nitrosonaphtol-
sulfosiiuren entstehen. (D. P. 28901 vom 16. Méirz 1884.) [Zusatz-
Patent zu 28061.] (Vergl. 8. 393.) Die in dem Hauptpatent beschrie-
benen Farbstoffe entstehen auch direkt auf der Faser oder anf dem
zu firbenden Material, wenn man dem sauern Férbebad das betreffende
Metallsalz und die Nitrosonaphtolsulfosiure zuftihrt. — Auch hat es
sich als vortheilhaft erwiesen, bei dem Firben mit den im Haupt-
patent beschriebenen Farbstoffen dem angesiuerten Farbebad kleine
Mengen eines Salzes desjenigen Metalles zazusetzen, welches zur
Bildung des betreffenden Farbstoffes verwendet wurde; fir Griin ist
hierzu Eisenvitriol besonders geeignet.

A. Zwillinger in Wien. Verfahren zur Verkohlung von
Knochen mittelst iberhitzten Wasserdampfes. (D.P. 28613
vom 11. Oktober 1883.) Ueberhitzter Wasserdampf von 500—800° C.
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wird durch geschlossene Gefisse geleitet, in denen sich die zu ver-
kohlenden Knochen befinden. Auch zur Wiederbelebung gebrauchter
Kohle eignet sich das Verfahren.

Hippolyte Leplay in Paris. Verfahren, die Hydroxyde
des Baryums und Strontiums darzustellen und zu regene-
riren und dieselben zur Extraction von Zucker aus Syrup,
ans Melasse und aus Riibensaft zu verwenden. (D.P. 28757
vom 13. Oktober 1883.) Die Carbonate des Baryums und Strontiums
bilden unter dem Einfluss von Wirme und Wasserdampf die Hydroxde.
Der Ofen, in welchem die Zersetzung der natiirlichen oder des aus
Saccharat gewonnenen Carbonats vorgenommen wird, steht iiber einem
Behiilter, welcher das geschmolzene Hydroxyd anfnimmt. Ferner ist
ein Ofen zum Ueberhitzen des Wasserdampfes, sowie ein Behilter
zum Trocknen der in Stiicke geformter Carbonate und eine Pumpe
zum Absangen der entwickelten Kohlensiure beschrieben, welch letz-
terer Apparat die Zersetzung des Carbonats erleichtert. Die bisher
noch nicht technisch gewonnenen Hydroxyde des Baryums und Stron-
tiums sollen zur Gewinnung von Zucker aus Siften oder Melasse
dienen. Bei Verarbeitung von Melasse muass man die Hydroxde aller-
dings erst in Wasser lisen, weil man sonst einen steifen Brei erhilt;
in Riibensaft 16st man das geschmolzene Hydroxyd direkt, und hierin
liegt ein wesentlicher Vortheil vor dem aus Wasser krystallisirten
Sr(OH); + 8H20, welches 50 pCt. Krystallisationswasser in die Lé-
sung bringt.

Fabrik chemischer Produkte, Aktiengesellschaft in
Berlin. Verfahren der Trennung des Seifenkernes von der
Unterlange durch Centrifugiren. (D. P. 29290 vom 8. April
1884.) Die durch Kochsalz abgeschiedene Seife wird, bevor durch
eine vollstindige Abkiihlung der Flissigkeit der Kern von der Lauge
gich getrennt hat, kurze Zeit centrifugirt. Der Kern scheidet sich
hierbei vollstindiger von der Lauge als nach dem gewdshulichen Ver-
fahren, so dass er weniger Lauge und Kochsalzlésung mechanisch
eingeschlossen hillt und darum hérter und schwerer ist. Nach dem
Abscheiden wird der Kern néthigenfalls noeh abgekiihlt. Es gelingt
nach diesem Verfahren das Abscheiden des Kernes aus dem Verseifen
von reinem Cocosdl.

A. W. Schade’s Buchdruckerei {L. Schade) in Berlin §, Stallschreiberstr, 45/46.





